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LAR 350

1. Pouziti ke stanovenému ucelu

Rotacni laser STABILA LAR-350 je snadno ovladatelny rotani
laser ur€eny pro horizontalni i vertikalni nivelaci v€etné kolmic.
Rotacni laser LAR-350 s uzavienym krytem (IP65) je urcen
pro stavebni pouZiti. V rozsahu +5° je samonivelacni.

vee s

Pokud byste méli po precteni tohoto navodu jesté
néjaké dotazy, je vam kdykoli k dispozici telefonicka
poradna:
®
P

a8 +49 [ 6346 /309-0
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2.

Bezpecnostni pokyny

%% LASER
2

IEC 60825-1:2014

Varovani:

U laserovych pfistrojl tfidy 2 je oko chranéno pfed nahodnym, kratkodobym
pohledem do laserového paprsku zaviracim reflexem cocky a/nebo re-

flexnim odvracenim hlavy od zafeni. JestliZze laserovy paprsek zasahne oci,

musite je zavfit a hlavu okamZité otocit smérem od paprsku.

Nedivejte se do pfimého ani odraZzeného paprsku.
Laserové bryle, které dostanete soucasné s laserovymi pfistroji STABILA, nejsou
ochranné bryle. SlouZi pro lepsi viditelnost laserového svétla.

Laserovy paprsek nezamérujte na osoby!
Neoslnuijte jiné osoby!
Nesmi se dostat do rukou déti!

Jsou-li pouzivana jina neZ zde uvedena zafizeni k obsluze a nastavovani nebo jsou-li
provadény jiné nez zde popsané postupy, mliZe to vést k vystaveni nebezpecnému
zareni!

Nejsou pfipustné Zadné manipulace (zmény) laserového zafizeni.
Pad a silné otfesy pristroje mohou mit za nasledek chybné fungovani!

Pred kaZzdym novym mérenim, zejména pokud byl pfistroj vystaven silnym otfestim,
by se méla provést kontrola funkénosti a presnosti.

NepouZivejte ve vybuSném ani agresivnim prostredi!
Baterie a pfistroj nevyhazujte do domovniho odpadu!

Tento navod k pouZziti je tfeba uschovat a odevzdat pfi pfedani laserového zafizeni
dalSi osobé.

3. Pfed 1. uvedenim do provozu

Pozorné si prectéte bezpecnostni pokyny a navod k pouZziti.

Pfistroj smi pouZivat pouze kvalifikovani pracovnici!

Respektujte ochranna opatieni!
VloZeni baterii -> vyména baterii
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4 ON/ OFF
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4.1 Soucasti pristroje

Vystupni otvor pro kolmy paprsek / bodovy laser
Vystupni otvor pro rotaéni paprsek

Tlacitko: ZAP /[ VYP / TILT

Tlacitko: manualni rezim ZAP / VYP

LED bila: funkce TILT

LED Zluta:  nizka kapacita baterie

LED cervena: pfilis vysoka teplota

LED modra: laserova osa X / kontrolka TILT + manualné

VW N AV A~ W N R

LED zelena: laserova osaY / kontrolka TILT + manualné

10. Kryt pfihradky na baterie

11. Zavit pro upevnéni na stativ 5/8“

12. PfidrZovaci Ghelnik

13. Zamérovaci znacky

14. Znaceni pro funkci svislého laseru

B 15. Stavéci nozky pro svislou nivelaci

16. Kryt

o — prachotésny, s ochranou proti tryskajici vodé podle IP 65
xx Sériové Cislo
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4.2 Prvky dalkového ovladani

Dalkové ovladani:

17.

18.

19.
20.
21.
22.
m 23.
24.
25,
26.
27.

28.

SHIFT

Kontrolka LED pro tlacitko SHIFT
Kontrolka LED pro vysilaci rezim
TILT

Laserova osa X

Laserova osa 'Y

Poloha

Skenovani

Rychlost rotace

Sekce

ReZim standby

Kryt pfihradky na baterie
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5. VloZeni/vyména baterie

Otevrete kryt pfihradky na baterie (10, 28) ve sméru Sipky,
vloZte nové baterie podle symbolu v prihradce.
MiZete pouzit také pfislusné akumulatory.

SSS Kontrolka LED:
LED (6) zluta: Nizka kapacita baterie

- vloZte novou baterii

1 Vybité baterie odstraiite na vhodném odbérném

2x1,5V S . P
— + alkalické baterie misté — nevhazujte do domovniho odpadu.

D, LR20o, Mono Nebudete-li pfistroj delSi dobu pouZzivat,
baterie vyjméte!

+ —
—_
2x1,5V
alkalické
baterie
AA, LR6,
Mignon




LAR 350

[/
: o
A/ [\]

v,
o
M [\

— ] >%*5°

6. Uvedeni do provozu

Laser uvedte do pracovni polohy (vertikalni nebo horizon-
talni). Laser se zapina tlacitkem (3), delSim stisknutim tohoto
tlacitka se opét vypina. V provozni funkci ,,samonivelace*
se laser automaticky vycentruje. Laserovy paprsek blika a
(jeSté) nerotuje. Po ukonceni nivelace bude paprsek trvale
svitit a zaCne rotovat. Béhem 30 sekund lze provadét presné
nastaveni. Téchto 30 sekund ukazuje pomalé blikani bilé
kontrolky LED (5).

Pfi naklonéni = 5° je laser mimo dosah samonivelace a
nemiZe se automaticky vycentrovat. Laser blika!

Modré a zelené kontrolky LED ukazuji, jaka strana laseru je
prilis vysoko. Vyrovnavejte pfistroj ru¢né, dokud kontrolky
LED nezhasnou.

Pouziti ve vertikalnim reZimu pfistroj rozpozna automaticky.



7. Funkce TILT

Funkce TILT slouzZi pro varovani v pfripadé vyskytu ruSivych
vlivl. Rusivé vlivy tak nezlistanou bez povSimnuti.

Bila kontrolka LED (5) trvale sviti, funkce TILT je aktivovana.
V pfipadé rusivych vlivd, které by mohly mit za nasledek
zménu pfesného vyrovnani a nastaveni laseru, se rotace
laserového paprsku zastavi a zacnou blikat modré (8) a
zelené (9) kontrolky LED. Je tfeba provést kontrolu a

w pfipadné laser nové nastavit.
SHIFT TILT Spusténi funkce TILT se musi potvrdit tlacitkem (3) nebo

tlacitky (17) + (20) na dalkovém ovladaci. Teprve poté

(17) (20) m(iZete opét pokracovat v praci.

Funkci TILT lze zapnout a vypnout v kaZzdém reZimu (kratkym
klepnutim na tlacitko (3)). Pfi zapnuti laseru (tlacitko 3) se
vZdy nejprve aktivuje funkce TILT.

Deaktivovana funkce TILT

PFi deaktivované funkci TILT (bila kontrolka LED blika)
nedojde v pfipadé ruSivych vlivii k Zadnému varovani pred
mozZnymi zménami nastaveni! V automatickém reZimu se
ihned provede automaticky nova nivelace.
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8.1 Automaticky rezim s funkci TILT

Tento provozni rezim je nastaven vzdy ihned po zapnuti
(tlacitko 3). Dalsim stisknutim tlacitka (3), tlacitka (4) nebo
pomoci dalkového ovladani lze nastavit jiné provozni rezimy.

V provozni funkci ,,Automaticky reZim“ se laser vycentruje
automaticky. Laser uvedte do pracovni polohy (vertikalni
nebo horizontalni). Stisknéte 1x tlacitko (3) = zapnuti.
Pfistroj LAR 350 se nyni nachazi v rezimu ,,Automaticky
rezim s funkci TILT“.

Spusti se automaticka nivelace. Po ukonceni nivelace bude
paprsek trvale svitit a zaCne rotovat. BEhem 30 sekund lze
provadét pfesné nastaveni. Téchto 30 sekund ukazuje
pomalé blikani bilé kontrolky LED (s).

Bila kontrolka LED (5) trvale sviti, funkce TILT je aktivovana.
V pfipadé rusivych vlivd, které by mohly mit za nasledek
zménu prfesného vyrovnani a nastaveni laseru, se rotace
laserového paprsku zastavi a zacnou blikat modré (8) a
zelené (9) kontrolky LED. Je tfeba provést kontrolu a pfipadné
laser nové nastavit.

Spusténi funkce TILT se musi potvrdit tlacitkem (3) nebo
tlacitky (17) + (20) na dalkovém ovladaci. Teprve poté mizZete
opét pokracovat v praci.

Pfi pracovnich podminkach s rusivymi vlivy (napf. vibrujici
podklady) doporucujeme nastavit ,,Automaticky rezim s
dodatecnou nivelaci*
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8.2 Automaticky rezim s dodatecnou nivelaci

P¥i nékterych pracovnich podminkach (napf. otfesy,
vibrace podkladu) je funkce TILT nevhodna. S automatickou
dodate¢nou nivelaci se zmény nastaveni v dlisledku rusivych
vlivli automaticky vyrovnaiji.

2 Stisknéte 2x tlacitko (3) = 1x zapnuti + 1x deaktivace funkce
< ":,,' TILT. Bila kontrolka LED (5) blika. Laserovy paprsek rotuje,
Z e, pokud je pfistroj vycentrovan.
- "' v v wviwe wve o e o ¥ s
Z “, V pfipadé vétsich ruSivych vlivi / zmény nastaveni se rotace
- ‘e,

R S
\\\\ :
ON/OFF o s
\\\ ~
\\\ I~ l ;h k P3 ~ .
o S aserového paprsku zastavi. Laser se opét vycentruje.
~ ” v v P . . v ” e
3) o S Z Po (isp&3né nivelaci za¢ne laserovy parsek opét rotovat.
- ve - v - . . .
§ ’g Pfi Ghlu naklonéni 2 5° je laser mimo dosah samonivelace
TILT S z
~ -
$ Z

==

a nemuZe se automaticky vycentrovat. MoZné odchylky od
plivodniho vycentrovani/nastaveni laseru se neukazou
(-> funkce TILT).
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9.1 Manualni rezim s funkci TILT

V manualnim rezimu se laserova rovina centruje rucné.
Samonivelace a dodatecna nivelace nejsou aktivovany.
Nivelace neprobiha! S aktivovanou funkci TILT nezlistanou
bez povsSimnuti rusivé vlivy (otfesy, vibrace), které by mohly
mit za nasledek zménu pfesného vycentrovani a nastaveni
laseru.

Laser uvedte do pracovni polohy (vertikalni nebo horizontalni).
Stisknéte 1x tlacitko (3) = zapnuti v rezimu TILT. Stisknéte 1x
tlacitko (4) = aktivace ,,manualniho reZzimu®. Bila kontrolka
LED (5) trvale sviti. Modré (8) a zelené kontrolky (9) LED trvale
sviti.

Laserovy paprsek rotuje. BEhem 30 sekund lze provadét
pfesné nastaveni. Laserovou rovinu lze vyrovnat vyméfenim
nebo zaméfenim.

V pfipadé rusivych vlivd, které by mohly mit za nasledek
zménu presného vyrovnani a nastaveni laseru, se rotace
laserového paprsku zastavi a zacnou blikat modré (8) a
zelené (9) kontrolky LED. Je tfeba provést kontrolu a
pfipadné laser nové nastavit.

Pomoci vyrovnavaciho klinu (zvlastni pfislusenstvi) lze
zjednodusit nastaveni sklonu.

Spusténi funkce TILT se musi potvrdit tlacitkem (3) nebo
tlacitky (17) + (20) na dalkovém ovladaci. Teprve poté mlzZete
opét pokracovat v praci.
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9.2 Manualni rezim bez funkce TILT

V manualnim reZzimu bez funkce TILT neni aktivni automaticky
rezim, funkce TILT ani dodatecna nivelace. Laser se centruje
pouze rucné. Nivelace neprobiha!

Laser uvedte do pracovni polohy (vertikalni nebo horizontalni).
Stisknéte 2x tlacitko (3) = zapnuti + deaktivace funkce TILT.

Stisknéte 1x tlacitko (4) = zména/aktivace ,,manualniho

rezimu*. Bila kontrolka LED (5) blika. Modré (8) a zelené
kontrolky (9) LED trvale sviti. Laserovy paprsek rotuje.

Laserovou rovinu lze vyrovnat vymérenim nebo zaméfrenim.
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10. Funkce

Funkce rotace --» str. 15

Laserovy paprsek se otaci o 360° kolem své osy.

@ horizontalné

vertikalné --» str. 18
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Funkce naklonéni --» str. 17 --» str. 19

Potfebny sklon vyrovnavaci roviny
Nastaveni pouze dalkovym ovladacem

Funkce €ary v rezimu skenovani: --> str. 16 --> str. 20 --» str. 21

~

V reZimu skenovani laser promita ¢ary na zem,
zed'a strop

Nastaveni pouze dalkovym ovladacem



Funkce

Funkce bodu --» str. 15

Laserovy paprsek se zobrazi na zamérené ploSe
jako bod
Nastaveni pouze dalkovym ovladacem
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Funkce kolmého paprsku

Pfevadi definovany bod ze zemé na strop.

Pro pfeneseni kolmice z pfesného bodu na zemi

ke stropu vycentrujte laser pomoci 4 znacek (14)
pfesné na vyznacovaci kFiz.
Il,""
I,"'
Z
Z
& 2
Sy
s

Prisecik vyznacovaciho kfize odpovida vystupu
svislého laseru. Spravného vysledku lze

dosahnout pouze v automatickém reZzimu na
rovném podkladu.

Pravy dhel (90°)

Ve vertikalnim rezimu tvofi bodovy laser a rovina
rotace hel 9o°. To umoznuje zakladani pravych
ahla.
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18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25,
26.

SHIFT

Kontrolka LED pro tlacitko SHIFT
Kontrolka LED pro vysilaci rezim
TILT

Laserova osa X

Laserova osa Y

Poloha

Skenovani

Rychlost rotace
Sekce

ReZim standby

11. Dalkové ovladani — obsluha

Laser LAR 350 je vybaven inovativnim dalkovym ovladacem.
Mnoho funkci a nastaveni se ovlada inteligentnim fizenim.
Stisknutim pfislusnych tlacitek p¥i sou¢asném natoceni
dalkového ovladace v ruce se provadi synchronni nastaveni.
Pfesné kroky nastaveni lze provadét kratkym klepnutim na
tlacitka.

--» Tlacitka 21, 22, 23, 24, 25, 26

Rychlost nastaveni je zavisla na Ghlu natoceni dalkového
ovladace.

Pro aktivaci funkci oznacenych tlacitek (20, 21, 22) se musi
nejprve stisknout tlacitko Shift (17).

Pri aktivaci funkce Shift (tlacitko 17) se rozsviti kontrolka
LED (18), ktera automaticky zhasne asi po 30 sekundach
v pfipadé, Ze nedojde k Zadnému dalSimu kroku.

Kontrolka LED (19) ukazuje vysilaci funkci.

Nejvyssi citlivost pfi nastavovani je pfi
vodorovné obsluze dalkového ovladace
v podélném sméru.

Dalkovy ovladac |ze sefidit pro symetrické

chovani odezvy ve sméru + a -. PoloZte dalko-

vy

ovladac na vodorovnou plochu, soucasné

stisknéte tlacitka (21) a (22) a pFidrzte je,
dokud bude blikat kontrolka LED (19).

(22) (21)

L %= |
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12. Nastaveni a pouziti

13. Funkce a rychlost rotace

Funkce rotace je nastavena ihned pfi uvedeni do provozu
nebo ji lze kdykoliv nastavit tlacitkem (25). V reZimu rotace
laserovy paprsek rotuje. Stisknutim tlacitka (25) a sou¢asnym
O natoCenim dalkového ovladace se rychlost rotace plynule

zvySuje nebo sniZuje aZ na hodnotu o = funkce bodu. Diky
tomu se zvySuje viditelnost.

(25)

= D 6D
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14. Funkce €ary v rezimu skenovani

V reZzimu skenovani laserovy paprsek nerotuje. Pohybuje se
mezi 2 body sem a tam. Oko vnima laserovou ¢aru.

Tlacitko (24) zapina a vypina funkci skenovani. Po zapnuti
se skenovaci ¢ara nachazi vidy naproti tlacitku (3) laseru.
Tlacitkem (24) a sou¢asnym natacenim dalkového ovladace
se skenovaci ¢ara rozSifuje/zuzuje. Tlacitkem (23) a
soucasnym natacenim dalkového ovladace se skenovaci
¢ara nataci do poZzadovaného mista.

--> ,Umisténi laserového paprsku“
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15. Naklanéni laserovych os

Po kratkém stisknuti tlacitka (21) = laserova osa X nebo (22)
= laserova osa Y ukazuji kratce blikajici kontrolky LED
(modra nebo zelenad) pfislusnou laserovou osu. Laserové osy
se mohou nezavisle na sobé naklanét o max. +5°. Pomoci
vyrovnavaciho klinu (zvlastni pfislusenstvi) lze Ghel zvétsit
az nacca 50°.

Tlacitko (17) aktivuje funkci SHIFT a lze pouZivat funkci
naklanéni laserovych os. Tlacitkem (21) nebo (22) a
soucasnym natacenim dalkového ovladace lze pak naklanét
prislusnou laserovou osu. Pfi zméné nastaveni bude blikat
prislusna kontrolka LED.

+ (22)

-lzz 1)
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16.1 Vertikalni funkce

Pro svislou nivelaci a znackovani se laser LAR 350 umisti na
bocni stavéci nozky. Na horni strané je poté viditelny pokyn
A,VERTICAL MODE THIS SIDE UP“ = ,Vertikalni reZim - tato
strana nahoru“. Ovladaci displej je nahofe.

Pomoci pfidrZzovaciho Ghelniku (12) lze laser LAR 350 upevnit
na stativ. Pfepnuti do vertikalniho rezimu probiha auto-
maticky. VSechny funkce a provozni reZimy lze pfimo navolit.
V této poloze se automaticky vycentruje pouze laserova osa X!
Sviti kontrolky LED laserové osy Y.

VERTICAL MODE
THIS SIDE UP

VERTIKALNI REZIM
TATO STRANA NAHORU

‘ ‘

.

R
.
0
.
.
0
.

\

(TILLLLLLL
“

16.2 Pomiicka pro umisténi ve vertikalnim
rezimu

Tlacitko (24) zapina a vypina funkci skenovani. Pouze pokud
prejdete z rezimu rotace do rezimu skenovani, bude se po
zapnuti skenovaci ¢ara nachazet vzdy na ploSe podlahy.
Laser lze nyni jednoduSe vycentrovat na zem.

Tlacitkem (23) natocite skenovaci ¢aru na pozadované misto.
--» ,Rezim skenovani“
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| 16.3 Otaceni a naklanéni laserovych os

ﬁ,\ (21)
S HIFT 1 X Tlacitko (17) zapina a vypina funkci otaceni a naklanéni

laserovych os. Tlacitkem (21) a (22) lze nastavit pfislusnou
(17) laserovou osu. Pfi zméné nastaveni bude blikat pfislusna
kontrolka LED. Je-li zménéno nastaveni pouze u laserové

{

/ osy Y (tlacitko 22), zlistane zachovano kolmé vyrovnani osy X.
A X A Y | Zelené kontrolky LED ukazuji neaktivni nivelaci osy Y (-» str.18).

I

|

—— — Laserovou rovinu lze vyrovnat. Zména nastaveni osy X se
(21) (22) A Y musi schvalit tla&itkem (4) na laseru. Dojde-li ke zmé&né
77777 nastaveni osy X (tlacitko 4 + 21), nelze jiZ provadét Zadnou
nivelaci. Laser pracuje v manualnim rezimu. Modré a zelené
kontrolky LED nyni budou trvale svitit.

(22)

SHIFT | @)
CHieT)
o

A X (21)

VIITA
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17. Umisténi laserového paprsku
V nékterych pripadech mlzZe byt uZite¢né vycentrovani
laserového paprsku pouze pomoci laserového bodu.

' Rychlost rotace sniZte aZ do zastaveni = bodovy laser

o (tlacitko 25). --> Rychlost rotace
Tlacitkem (23) posuiite laserovy bod do poZadovaného

sméru.

(23)

(25) <))

Laserové roviny lze tak také vycentrovat predem.

Po nasledném pfechodu do reZimu skenovani nebo sekce
bude svitit laserovy paprsek symetricky v nastavené poloze
bodového laseru. Smér laserového sektoru nebo laserové
cary v rezimu skenovani tak lze predem presné urcit.
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18. Ukazatel vycentrovani laserovych os

Modré a zelené kontrolky LED ukazuji po kratkém stisknuti
tlacitka (21) = laserova osa X a (22) = laserova osa Y
pfisluSnou laserovou osu.

--> ,Naklonéni laserovych os“
--» ,,Otaceni a naklanéni laserovych os*

19. ReZim standby

V dobé prestavky laser Setfi energii.

Tlacitko (27) zapina reZim standby. Laserovy paprsek
nerotuje a je necinny. VeSkera nastaveni, kontrola pomoci
funkce TILT nebo dodatecna nivelace a kontrolky LED
z(stavaji zachovany.

Deaktivace tlacitkem (27) nebo tlacitky (20—26) na dalkovém
ovladaci
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(23)

(26)

180°

20. Rezim sekce

Rotujici laserovy paprsek je omezen na urcity sektor. Tim je
zabranéno chybnym funkcim mimo vlastni pracovni prostor
a kontaktu s jinymi pfistroji. V ramci nastaveného sektoru
lze vyuZivat vSechny funkce rotacniho laseru.

Tlacitko (26) zapina a vypina funkci sekce. Po zapnuti se
laserovy sektor s Ghlem 180° vZdy nachazi naproti tlacitku (3)
laseru. Tlacitkem (23) se laserovy sektor nataci na poza-
dované misto. Viz také ,,Umisténi laserového paprsku*.
Tlacitkem (26) lze ménit Ghel laserového sektoru. Laserovy

paprsek rotuje vtomto reZimu s maximalnimi otackami,
které nelze ménit.

(23)

D D Gm

(26)

mm




21. Kontrolky LED

Provoz s funkci TILT --> ,,Funkce TILT* i I Pfistroj je mimo dosah samonivelace a
30 sekund detailni nastaveni --> Uvedeni do provozu, --> ,Uvedeni do provozu“
funkce TILT
V2%
27
Provoz bez funkce TILT (‘({::_E};;U\ Funkce TILT byla spusténa
- ,,Autorqat[cky?vreiim s dodate¢nou nivelaci“ # NG . > ,Automaticky{ reZim s funkel TILT
--> ,Manualni rezim“ BN --» ,Manualni rezim s funkci TILT*
S
SFP
prilis nizka kapacita baterie g
--» ,VloZeni/vyména baterie* ,f«,?,;:*.XJD S
(_\\%E:%:‘ 0 Probiha horizontalni sefizeni
2 SN2 2T
[ BC )
AR
Teplota v pfistroji je vy33i neZ 50 °C. NELE AW
Laserova dioda byla odpojena pro ochranu pred N

fehratim
o .
I\ Probiha vertikalni sefizeni
Provoz v manualnim rezimu o
PO 4
--> ,,Manualni rezim* L-i:q

--» ,Manualni reZim s funkci TILT*
--» ,,Otaceni a naklanéni laserovych os*

a Alegd o0 - \[/
Laserové osy v manualnim rezimu bez nivelace, e -
y o ) 5“9' Kontrolka LED sviti trvale
--> ,,Ukazatel vyrovnani laserovych os“
--> ,Naklanéni laserovych os* -y
P 2 x . . “" LN
--> ,,Otaceni a naklanéni laserovych os s “r Kontrolka LED blika
D
=

Laserova osa se pravé méni
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22.1 Kontrola presnosti

Rotacni laser STABILA LAR 350 je uréen pro pouZiti na
stavbach a vyrobu opustil vdokonale sefizeném stavu.
Ale jako u kaZzdého presného nastroje je nutné pravidelné
kontrolovat kalibraci pfesnosti. Pfed kazdym novym
méfenim, zejména pokud byl pfistroj vystaven silnym
otfeslim, by se méla provést kontrola.

Horizontalni kontrola
Vertikalni kontrola
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22.2 Horizontalni kontrola

Kontrola drovné horizontalni laserové cary
DodrZujte pokud moZno co nejpfesnéji popsané pokyny
pro vycentrovani pfistroje.

1. Laser LAR 350 postavte do vzdalenosti 5 nebo 10 m ode
zdi na vodorovnou plochu nebo ho namontujte na stativ,
ovladaci panel sméfuje ke zdi.

2.Zapnéte laser (tlacitko 3) a pockejte, dokud pfistroj
neprovede automatické vycentrovani.

2 w2

3.0znacte stfed viditelné laserové ¢ary na zdi — méfeni 1
(bod 1). MzZete také pracovat s pfijimacem.

4.0tocte cely laser 0 90°, aniz byste zménili jeho vySku
(tzn. stativ se nesmi pohnout). Opét nechejte pfistroj
provést automatické vycentrovani.

5. Vyznacte stfed laserové ¢ary na zdi (bod 2).

6.0pakujte kroky 4. a 5. dvakrat, abyste ziskali body 3 a 4.

Pokud jsou rozdily 4 kontrolnich bod({i mensi nez 1 mm pfi
vzdalenosti 5 m, popf. 2 mm pfi vzdalenosti 10 m, je
dodrZena pfipustna tolerance laseru +0,2 mm/m.

Body 1 a 3 odpovidaji laserové ose X a body 2 a 4 ose Y.

|

/

I

maximalné
pfipustny rozdil:
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22.3 Horizontalni sefizeni

JestliZze u horizontalni kontroly zjistite prekrocenfi tolerance,
[ze laser sefidit podle nasledujiciho postupu. Rozhodujici je
vzdalenost vyslednych zamérenych bod{ pfi méreniv
protilehlych polohach, tedy body 1 + 3, popf. 2 + 4.

Pfiklad: Vzdalenost bod(i 1 + 3 je mimo toleranci +0,2 mm/m.
Laser je nutné sefidit v této pfistrojové ose!

PFi pouZiti funkce sefizeni je tfeba pouZit nabité baterie,
popf. akumulatory!

Umistéte laser touto osou (X) smérem ke zdi. Vypnéte laser.
Abyste se dostali do provozniho reZzimu kalibrace, podrzte
nejprve stisknuté tlacitko (4) (> 5 s). Navic nyni kratce
stisknéte tlacitko (3). Poté uvolnéte tlacitko (4), pak tlacitko
(3). Modré (8) a zelené kontrolky (9) LED budou rychle blikat.
Laser provadi automatické vycentrovani a zacne rotovat.
Bila kontrolka LED (5) TILT rychle blika.

Prijimacem zkontrolujte vySku. Laser je nastaven spravné,
pokud je laserovy bod pfesné ve stfedu mezi body 2 a 4.
Tlacitko (17) aktivuje funkci SHIFT. Stisknutim tlacitka (21)

a soucasnym natacenim dalkového ovladace ménte vysku
laserové cary tak dlouho, dokud nebude leZet pfesné ve
stfedu. Kazdym stisknutim tlacitka (21) zménite vySku

0 1 jednotku.

Nyni laserem otacejte o0 90°, dokud nebude osa Y sméfovat
na zed. Pokud stfed laserové ¢ary nesouhlasi se zakreslenym
stfedem z kalibrace osy X, bude nyni kalibrovana osa V.
Tlacitky (17) a (22) na dalkovém ovladaci znovu nastavujte
vysSku laserové ¢ary, dokud nebude opét prfesné ve vySce
oznaceného stfedu osy X.

Zajisténi kalibrace

Laser je nyni nové zkalibrovan. Nastaveni se uklada do
paméti stisknutim tlacitka (4). Pokud nechcete nastaveni
uloZit, ukoncete stisknutim tlacitka (3) na laseru rezim
sefizeni bez uloZeni. Staré nastaveni pak z(istane
nezménéné.
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22.4 Vertikalni kontrola

A A B Kontrola vertikalniho laseru
Vertikalni kontrola vyZaduje 2 paralelni zdi ve vzdalenosti
S minimalné 10 m.

- S=10m > 1. Rotacni laser umistéte jako pro svislou nivelaci pfimo
pred zed’ A na bo¢ni stavéci nozky. Pomoci pfidrZovaciho
Ghelniku (12) lze laser LAR 350 upevnit na stativ.

2. Zapnéte laser (tlacitko 3).

3. Po automatickém vycentrovani oznacte laserovy bod na
1 1/|/ *: zdi A. Znacka 1.

SN 4. Otocte laser LAR 350 0 180° a svisly laser nasmérujte
’* na zed' B. Nastavena vy3ka se nesmi zménit.

5. Po automatickém vycentrovani oznacte bod svislého
laseru na zed B. Znacka 2.

6. Laser nyni postavte tésné pred zed' B. Laser LAR 350
nasmérujte svislym laserem na zed'B.

B B 7. Po automatickém vycentrovani nastavte bod svislého

laseru oto¢enim a zménou vySky presné na znacku 2.

8. Otocte laser LAR 350 0 180° a svisly laser nasmérujte
na zed A. Nastavena vySka se nesmi zménit.

9. Bod svislého laseru nastavte oto¢enim pfesné na
znacku 1.

10. Po automatickém vycentrovani oznacte bod svislého
laseru na zed’A. Znacka 3.

11. Zméfte svislou vzdalenost mezi znackami 1 a 3.

AT

maximalné
pripustny rozdil

Pfi vzdalenosti zdi A a B 10 m by vzdalenost bod(i1a 3
neméla byt vétsi nez 2 mm.

3 I
AT annnnnnnNNN NN NN NN RN RN RN RN 0,1 mm 2 P1 P3—
EENN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NN NNNNNNNENE m 2S
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22.5 Vertikalni sefizeni

Jestlize u vertikalni kontroly zjistite prekroCeni tolerance,
[ze laser sefidit podle nasledujiciho postupu.

PFi pouZiti funkce sefizeni je tfeba pouZzit nabité baterie,
popf. akumulatory!

Umistéte laser svislou osou ve sméru ke zdi. Vypnéte laser.
Abyste se dostali do provozniho rezimu kalibrace, podrzte
nejprve stisknuté tlacitko (4) (> 5 s). Navic nyni kratce
stisknéte tlacitko (3). Poté uvolnéte tlacitko (4), laserovy
paprsek rotuje, modré (8) a zelené (9) kontrolky LED budou
rychle blikat.

Pfijimacem zkontrolujte vySku. Laser je nastaven spravné,
pokud je laserovy bod pfesné ve stfedu mezi body 1 a 3.
Tlacitko (17) aktivuje funkci SHIFT. Stisknutim tlacitka (21)
a soucasnym natacenim dalkového ovladace ménte vySku
laserového bodu tak dlouho, dokud nebude leZet pfesné
ve stfedu.

Zajisténi kalibrace

Laser je nyni nové zkalibrovan. Nastaveni se uklada do pameéti
stisknutim tlacitka (4). Pokud nechcete nastaveni ulozit,
ukoncete stisknutim tlacitka (3) na laseru reZzim sefizeni
bez uloZeni. Staré nastaveni pak zlistane nezménéné.
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23. Technickeé adaje
Typ laseru:

Vystupni vykon:
Samonivelacni rozsah:
Pfresnostnivelace*:

Baterie:
Doba provozu:

Rozsah provozni teploty:
Rozsah teploty skladovani:

Technické zmény vyhrazeny.

Cerveny diodovy laser,
VInova délka 635 nm
<1 mW, tfida laseru 2 dle IEC 60825-1:2014

ccaxg°

£0,1 mm/m

2x 1,5 V alkalické, velikost Mono, D, LR12
cca 8o hodin (alkalické baterie)

-10 °C aZ +60 °C

-20°C az +70 °C

* Pfi provozu v uvedeném teplotnim rozsahu
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