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LAX320G

1. Pouzivani v souladu s urcenim

Blahopfejeme k zakoupeni méFiciho pfistroje STABILA.
STABILA LAX 320 G je snadno ovladatelny kfizovy a svisly laser k horizontalni a

vertikalni nivelaci. Body svislic umoZiuji vyrovnani a svislé ustaveni stavebnich prvki.

V rozsahu +4 ° je samonivelacni.

Pulzni laserové linie umoZnuji pracovat na vétSi vzdalenost se specialnim pfijimacem
laserové linie STABILA. Pfijimac¢ musi byt vhodny pro zelené laserové paprsky.

Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti pfijimace laserové linie.

Zelené laserové linie zarucuji optimalni viditelnost i za jasnych svételnych podminek.

Pokud byste méli po precteni navodu k obsluze dalsi dotazy, je vam kdykoli
k dispozici telefonicka poradna:
o
P

a8 +49 [/ 6346 /309-0

Vybaveni a funkce:

* impulsové laserové linie

e 1x svisla laserova linie

¢ 1x vodorovna laserova linie

e funkce svislého laseru

® manualnireZim

e pripevnéni pomoci magnet(l ze vzacnych zemin
e zavit pro upevnéni na stativ 1/4"

e zakladna laseru SLB 320

e cilova deska

e latkova kapsa

2. Bezpecnostni upozornéni pro laserové pristroje

LASER
V. %\ \| 2

IEC 60825-1:2014

U laserovych pfistroji tfidy 2 je oko chranéno pfed nahodnym, kratkodobym pohledem
do laserového paprsku zaviracim reflexem vicka a/nebo reflexnim odvracenim hlavy od
zareni. Pokud laserovy paprsek zasahne oc€i, musite je zavfit a hlavu okamzité otocit
smérem od paprsku. Nedivejte se do pfimého ani odrazeného paprsku.

Laserové bryle, které miZete zakoupit k laserovym pfistrojim STABILA, nejsou ochran-
né bryle. Slouzi pro lepSi viditelnost laserového svétla.

e lLaserovy paprsek nezamérujte na osoby!
e Neosliujte jiné osoby!
e Nesmi se dostat do rukou déti!

® Jsou-li pouZivana jina nez zde uvedena zafizeni k obsluze a nastavovani nebo jsou-li
provadény jiné neZ zde popsané postupy, miZe to vést k vystaveni nebezpecnému
zareni!




3. Prvky pristroje
Laserova jednotka

. Ochranny ram: s magnetem a zavitem k upevnéni na stativ

. Vystupni otvor: vodorovna a svisla laserova linie
. Vystupni otvor: bod svislice nahoru a dold
. Posuvny spinac: ZAP/VYP, mechanické zajisténi

. Magneticka plocha

. Kryt pfihradky na baterie

. Tlacitko: ZAP/VYP manualni reZzim
. Tlacitko: laserové linie
. Tlacitko: pulzni rezim pro provoz pfijimace

. Zelena/cervena LED: ZAP/VYP, stav baterie
. Zelena LED: pulzni reZim, provozni teplota
. Zavit stativu 1/4”

. Sériové cislo

. Zakladna laseru SLB 320

. PfiloZna hrana: usnadfuje vyrovnani s bodem svislice
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4. Uvedeni do provozu

4.1 Vlozeni / vyjmuti baterii

Otevrete kryt pfihradky na baterie ve sméru Sipky, pfipadné
vyjméte pouZité baterie a vloZte nové baterie podle symbolu
v prihradce. MlzZete pouzit také vhodné akumulatory.

Kontrolka LED:
Cervend LED: nizka kapacita baterii
- vloZte nové baterie

Vybité baterie odevzdejte na urceném misté
- nevyhazujte je do domovniho odpadu.

Nebudete-li pfistroj delSi dobu pouZivat,
baterie vyjméte!



4.2 Zapnuti

Laserovy pfistroj se nastavi do pracovni polohy a zapne
posuvnym spinacem.

Laser LAX 320 G se spusti vZdy ve vodorovném rezimu

a automaticky provede vlastni nivelaci.

Nyni lze zvolit funkce laseru (-> 5.1.) .

Zelena LED ukazuje provoz.

Pfi znaceni a vyrovnavani
vZdy pracujte na stfedu
laserové linie!

Pfi pfilis velkém naklonu laserového
pristroje laserovy paprsek blika!
Laserovy pfistroj je mimo samonivelacni
oblast a nem(zZe automaticky provést
vlastni nivelaci.

[—30

L\ > 28
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4.3 Uvedeni do provozu bez nivelacni funkce

Znackovaci reZzim se zapina vyhradné tlacitkem ,,Manualni
rezim“. K tomu je nutné tlacitko pfidrZet na dobu delSi nez
2 sekundy. Laserovy paprsek 2x blikne kazdych 5 sekund.

“ooN

Laser LAX 320 G se nenachazi v samonivela¢nim reZimu
a v tomto reZimu mdZe byt pouZit jen k vyznacovani a
vyrovnavani!
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5. Funkce
5.1 Vybér funkci laseru

3

Po zapnuti pfistroje mlZete tlacitkem ,,Laserové linie
prepinat riizné laserové funkce.

Funkce urcovani kolmice

Pfenasi definovany bod ze zemé na strop.

5.2 Prace s prijimacem

Pro praci na vétsi vzdalenost nebo s vhodnym pfijimacem
musi byt nastaven pulzni rezim.

Upozornéni:
Pfijimac¢ musi byt vhodny jak pro impulsové, tak i pro zelené
laserové linie.



LAX320G
6. LED kontrolky

Provoz s nivelacni funkci Provoz zastaven
Teplota pfistroje » 60 °C
Uvedte pfistroj do provozniho teplotniho rozmezi

O<I @] A
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Provoz bez nivelacni funkce LED / laserovy paprsek sviti nepreruSované

gy oo
O » e "" LED / laserovy paprsek blika
O JL =>
Q 4,750
h %1 LED blika se zm&nou barvy

Provoz s nivelacni funkci
Nizka kapacita akumulatoru

Provoz s nivelacni funkci
Laser v pulznim rezimu

Provoz zastaven
Teplota pfistroje < -20 °C

Q g Al Uvedte pfistroj do provozniho teplotniho rozmezi
Zkontrolujte pfesnost

Provoz zastaven

, =80 Teplota pfistroje » 70 °C
4

"" "[D Uvedte pfistroj do provozniho teplotniho rozmezi
NI 4
~

Zkontrolujte pfesnost
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7. Pouziti se zakladnou laseru

K pfesnému umisténi lze laser LAX 320 G se zakladnou
laseru SLB 320 pfilozZit k profillim vnitini konstrukce.
Svisly laser se tim vyrovna presné k hrané stavebniho dilu.

Laserova zakladné bude svymi profilovymi liStami zasunuta
aZ na doraz do ochranného ramu.
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8. Kontrola presnosti

Laser LAX 320G je koncipovan pro pouZiti na stavbach
a vyrobni zavod opustil bezchybné sefizeny. Jako

u kazdého presného pfristroje je ale nutné pravidelné
kontrolovat kalibraci pfesnosti. Kontrolu byste méli
provést pred kazdym zahajenim prace, zejména pokud
byl pfistroj vystaven silnym otfesim.

Kontrolasvislého sméru

Kontrola vodorovného sméru

8.1 Kontrola svislého smeéru

Kontrola svislé laserové linie

1. Vytvorte referencni linii, napf. pomoci olovnice.

2. Laser LAX 320G postavte a vyrovnejte ve vzdalenosti
Y pfed tuto referencni linii.

3. Laserovou linii porovnejte s referencni linif.

4. Nadraze 2 m nesmi byt odchylka od referencni
linie vétSi nez 1 mm!

8.2 Kontrola funkce svislice

1. Laser LAX 320G pfesné vyrovnejte bodem svislice
ke znacce na podlaze.

2. Na stropu mistnosti vyznacte smérem nahoru bod
svislice 1.

3. Laser LAX 320G otocte 0 180° a bod svislice opét
vyrovnejte ke znacce na podlaze.

4. Na stropu mistnosti vyznacte smérem nahoru bod
svislice 2.

5. Naméfeny rozdil znacek Cini dvojnasobek skutecné
chyby. Rozdil nesmi u vySky stropu 5 m Cinit vice
nez 3 mm.
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maximalné pfipustny rozdil
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8.2 Kontrola vodorovného sméru

Kontrola drovné vodorovné laserové linie

Pro kontrolu vodorovného sméru jsou nutné dvé rovno-
béZné stény ve vzdalenosti S minimalné 5 m od sebe.

1. Laser LAX 320G postavte na horizontalni
plochu co nejbliZze pfed sténu A.

2. Laser LAX 320 G vyrovnejte vystupnim otvorem
pro svislou laserovou linii na sténu A.

3. Zapnéte laserovy pfistroj

4. Po dokonceni automatické nivelace vyznacte na
sténu A viditelny kfiZ laserovych linii. Znacka 1.

5. Laser LAX 320G otocCte 0 180° a stejnym vystupnim
otvorem pro svislou laserovou linii jej zaméfte na
sténu B. Nastavena vySka se nesmi zménit.

6. Po dokonceni automatické nivelace vyznacte na sténu
B viditelny kfiz laserovych linii. Znacka 2.

7. Laserovy pfistroj nyni pfemistéte bezprostfedné
pred sténu B. Laser LAX 320G vyrovnejte stejnym
vystupnim otvorem pro svislou laserovou linii ke
sténé B.

8. Kfiz laserovych linii nato¢enim a prestavenim vysky
nyni pfesné vyrovnejte se znackou 2 na stropé.

9. Laser LAX 320G otocte 0 180° a stejnym vystupnim
otvorem pro svislou laserovou linii jej vyrovnejte
ke sténé A. Nastavena vySka se nesmi zménit.

10.KFiZ laserovych linii natocenim nyni prfesné vyrovnejte
s ¢arou znacky 1 na stropé.

11. Po dokonceni automatické nivelace vyznacte na

wov

sténu A viditelny kfiz laserovych linii. Znacka 3.
12.Zmérte svislou vzdalenost mezi znackami 1 a 3.

Vzdalenost S od stény | Maximalni pfipustna vzdalenost:

5m 3,0 mm
mom 6,0 mm
15m 9,0 mm
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9. Technické adaje
Typ laseru:
Vystupni vykon:

Rozsah samonivelace:

Presnost nivelace*:
Laserova linie:

Baterie:
Doba provozu:

Rozsah provozni teploty:

Rozsah teplot pfi skladovani:

Technické zmény vyhrazeny.

zeleny diodovy laser, vinova délka 510-530 nm

<1 mW, tfida laseru 2, podle IEC 60825-1:2014
EN60825-1:2014/A11:2021

cca +4°

+0,3 mm/m stfed laserové linie

3x 1,5 V alkalicka, velikost Mignon, AA, LR6
< 15 hodin

-10 °C aZ +50 °C

-25 °C az +70 °C

* Pfi provozu v uvedeném rozsahu provozni teploty

2025




STABILA Messgerite
Gustav Ullrich GmbH
Landauer Str. 45

76855 Annweiler
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