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Upute za rukovanje

STABILA-LAgoL / LA 180L su multilinijski laseri kojima se lako rukuje.
Samonivelirajuéi su u rasponu od + 5°, s mogucnosti brzog i preciznog niveliranja.
Horizontalno i vertikalno projicirane laserske crte omogucuju precizan rad.

LA 180L je opremljen motornim preciznim podeSavanjem do kuta od 9o°.
Pulzirajuce laserske crte omogucavaju rad na vecim udaljenostima sa specijalnim
linijskim prijemnikom (-> Upute za rukovanje linijskim prijemnikom).

Potrudili smo se na $to jasniji i razumljiviji nacin pojasniti rukovanje i nacin rada
uredaja. Ako Vam nesto ipak ostane nejasno, za pitanja Vam na raspolaganju
stoje sljededi telefonski brojevi:

+49 | 6346 /309-0

Sastavni dijelovi uredaja

(1) Preklopnik:

(1a) Uklju€no/isklju¢na tipka

(1b) Tipka za ukljucivanje/isklju€ivanje automatske nivelacije i ru¢ni nacin rada

) (1¢) Tipka za uklju&ivanje/iskljugivanje horizontalne crte

&
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(1d) Tipka za ukljucivanje/isklju€ivanje vertikalnih crta

(2) LED pokazivaci:

(2a) Zeleni LED: radna funkcija UKL). odnosno PRIPRAVNOST / U REDU
(2b) Crveni LED: napon baterije i pregrijavanje

(3a) Izlazni otvor horizontalne i vertikalne laserske crte

(3b) Izlazni otvor vertikalne zrake

(4) Pretinac za baterije

(5) Gornji dio

(6) Vijak za precizno usmjeravanje okomitih laserskih crta
(7) Zastita od udaraca

(8) Navoj stalka 5/8”

Samo LA18ol:
(9) Prijamnik REC 410 Line RF

Program recikliranja za kupce unutar EU:

STABILA Vam nudi program za zbrinjavanje elektronskih proizvoda

po isteku njihova radna vijeka, a sukladno odredbama WEEE-a.

Preciznije informacije moZete dobitina: +49 /6346 /309-0 .



Naputak: LASERSKO ZRACENJE

Kod laserskih uredaja 2 klase se oko pri NE GLEDATI U ZRAKU
nehoti€nom, kratkotrajnom pogledu u lasersku KLASA LASERA 2
zraku obi¢no 8titi refleksnim zatvaranjem A :g;u‘_';’g'{,nm

kapka i/ili sklanjanjem pogleda. Kada laserska zraka upadne || Divergencija zrake :
u oko, treba svjesno zatvoriti o€i i smjesta ukloniti glavu <180° _ <1.5mrad
iz zrake. Nemojte gledati uizravnuiili reflektiranu zraku.

Naocale koje se dobivaju uz ovaj laserski uredaj nisu zastitne naocale.

One sluZe boljoj vidljivosti laserske svjetlosti.

Ako se primjenjuju neki drugi sustavi za opsluZzivanje i namjestanje ili prakticiraju
drugi nacini postupanja, a ne oni koji su ovdje opisani, moZe do¢i do opasne
ekspozicije zraenja. Izmjene laserskog uredaja nisu dpustene. Ove upute za
rukovanje treba sacuvati i predati ih sljedecem vlasniku laserskog uredaja.

Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude !

Takoder ne dopustite da uredaj dospije u djeje ruke!

Glavne primjene:

Nacini rada:
LAgoL / LA 180L moZe se primjenjivati na 2 nacina:

1. kao samonivelirajudi linijski laser 2. kao laserski uredaj za oznacivanje
- za horizontalno niveliranje bez funkcije niveliranja
- za vertikalno usmjeravanje
- za odredivanje vertikale
- za postavljanje kuta od 90°

Nacin rada sa samoniveliranjem:

Pustanje u rad

Uredaj se uklju€uje ukljuéno/iskljuénim prekidaem (1a). Nakon ukljuivanja
pojavljuju se vertikalne laserske crte i noZiste okomice. Ako je prije posljednjeg (1a)
isklju€ivanja bila uklju¢ena samo horizontalna laserska crta, onda e se prilikom
sljedeceg uklju¢ivanja pojaviti samo ona. Laser se automatski poravnava sve

dok laserske crte trepere (< 15 s). Niska frekvencija treperenja.
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Odabir vrste crte:

Tipka (10): isklju€ivanje/uklju€ivanje horizontalne laserske crte. Horizontalna

laserska crta se moze iskljuciti samo ako je uklju¢ena barem jedna vertikalna

laserska crta! Horizontalna laserska crta se moZe koristiti npr. za nivelaciju na
vece udaljenostiili za horizontalno poravnavanje komponenata.

Tipka (1d): jedna za drugom mogu se uklju&iti i iskljuiti razli¢ite vertikalne
laserske crte. Istovremeno se ukljucuje i iskljucuje i noZiste okomice.

Sve vertikalne laserske crte mogu se iskljuciti samo kada je ukljucena horizontalna
laserska crta! Ponovnim pritiskom na tipku 1d uklju€uju se vertikalne laserske
crteiz posljednjeg odabira. Pojedinacne vertikalne laserske crte sluZe npr. za
oznacavanje okomitih ravnina ili za vertikalno poravnavanje komponenata.

Ako je nagib prevelik, laser i LED pokazivac trepere (zeleno) !
Llaserska zraka treperi -> Uredaj je previse nagnut
+ Nalazi se izvan podrucja samoniveliranja
+ Laser se ne moZe automatski iznivelirati

Odredivanje vertikale:

Kao $to je opisano pod ,,O0dabir vrste crte®, uklju€uju se najmanje 2 vertikalne
laserske crte koje su medusobno pod kutom od 90°. Sjeciste tih dviju laserskih
crta nalazi se iznad noZiSta okomice prema dolje, tako da se tocke mogu
vertikalno prenijeti s poda na strop.

Odredivanje kuta od 90°:

Kao Sto je opisano pod ,,0dabir vrste crte®, uklju€uju se najmanje 2 vertikalne
laserske crte koje su medusobno pod kutom od 90°. Taj kut od 90° moZe se
koristiti npr. za premjeravanje kutova od 9o° ili za poravnavanje komponenata
koji trebaju biti pod kutom od 90°. Precizno namjeStanje opisano u nastavku
umnogome olak3ava ovaj posao.




Precizno namjesStanje

Regulacijskim vijkom se gornji dio moZe okretati za + 5° oko vertikalne osi. o
Na taj se nacin okomite laserske crte mogu tocno usmjeriti u odnosu na neki
referentni pravac. Kod modela LA-180L precizno namjesStanje je moguce i putem
prijamnika.

Nacin rada bez funkcije niveliranja
Tipka (1b): funkcija niveliranja se isklju¢uje. U ovom nacinu rada laserske crte
trepere. Visoka frekvencija treperenja. 1b)

Provjera kalibracije

Multilinijski laser LAgoL / LA18oL je namijenjen uporabi na gradilistima i napustio
je nase pogone u besprijekorno ugodenom stanju. Kao i kod svakog drugog
preciznog instrumenta, kalibracija se mora redovito provjeravati. Prije svakog
pocetka rada, a posebice kada je uredaj bio izloZzen jakom podrhtavanju, trebalo
bi izvrSiti provjeru.

Vertikalna kontrola

1. Kontrola vertikalne preciznosti

Za provodenje ove provjere neophodno je posjedovati referencu.
Uzmite npr. visak i pri€vrstite ga na zid. Potom postavite laserski uredaj
ispred ove referentne oznake i usporedite je s vertikalnom

laserskom crtom. Na duljini od 2,8 m odstupanje sredine

crte multilinijskog lasera od referentne oznake ne smije

biti ve¢e od 1 mm. Ovu vertikalnu kontrolu treba obaviti

za svaku vertikalnu lasersku crtu pojedinacno.
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2.Provjera vertikalnosti @
1. Uspravite uredaj. @
2. Ukljucite uredaj pritiskom na tipku (1a). (1)
3. Ukljucite vertikalne laserske crte pritiskom na tipku (1d).
4. Postavite laser tako da vertikalna laserska zraka bude usmjerena nanize

u oznaku na podu. (1d)

. ObiljeZite na stropu poloZaj laserskog kriza.

. Okrenite laser za 180° i ponovo vertikalnu lasersku zraku usmjerite
nanizZe prema oznaci na podu.

. ObiljeZite na stropu poloZaj laserskog kriza.

. Izmjerite razlike D izmedu obje oznake na stropu, pojedina¢no u smjerovima
x iy, koje predstavljaju dvostruku vrijednost trenutne pogreske.
Na udaljenosti od 6 m niti jedna od izmjerenih razlika ne smije biti veca od 4 mm!
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3. Kontrola kutne preciznosti vertikalnih crta:
Provjera vertikalnih laserskih crta na go°.

LA-90L, LA-180L: Provjera kuta od 90° |

1. Odaberite prostoriju duljine najmanje 1om.
Oznacite na kraju prostorije tocku A na tlu.

2. Usmjerite laser s njegovom okomicom prema dolje preko tocke A.
Uvjerite se da je laserska crta 1 usmjerena prema suprotnom kraju prostorije.

3. Oznacite otprilike u sredini prostorije tocku B na tlu.
4. Oznadite tocku C na suprotnom zidu ili na tlu.

5. Pomaknite uredaj LA-goL (LA-180L) do tocke B i usmjerite lasersku crtu 1
iznova prema tocki C.

6. ObiljeZite na tlu poloZaj D laserske crte 2 pod pravim kutom.

Naputak:
Kako bi se zajam¢ila to¢nost, razmak izmedu to¢aka AiB,BiCteBi
D treba biti jednak.

7. Okrenite LA-goL (LA-180L) za 90° tako da laserska crta 1 bude
usmjerena prema tocki D.

8. ObiljeZite na tlu poloZaj E laserske crte 2 pod pravim kutom,
Sto bliZe tocki A.
9. Izmjerite udaljenost izmedu to¢aka Ai E.

Duljina prostorije ili udaljenost
izmedu to¢akaAiC

Kut od 90° je to€no kalibriran, ako
razmak izmedu tocaka Ai E iznosi:

10 m
20 m

< 2,0 mm
< 4,0 mm

Samo LA-180L:
Ispitivanje kuta od 90° Il obavlja se na isti nacin, samo s laserskim crtama 2i3
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Provjera horizontalnosti
1. Provjera horizontalnosti - razina crte
Za provjeru horizontalnosti potrebna su 2 paralelna zida na medusobnoj
udaljenosti od najmanje sm.
1. LAgolL / LA18oL postavite na horizontalnu podlogu ili montirajte
na stativ Sto bliZe zidu A, s prednjom stranom okrenutom ka zidu.

N

. Uklju€ite uredaj pritiskom na tipku (1a).

. Uklju€ite horizontalnu lasersku crtu pritiskom na tipku (1c).
. Ukljutite vertikalne laserske crte pritiskom na tipku (1d).

. Oznadite vidljivi laserski kriZ na zidu A (to¢ka 1).

. Cijeli uredaj zakrenite za 180° pazedi pritom da ne dode do promjene visine.
. Oznacite vidljivi laserski kriZ na zidu B (to¢ka 2).

. Laserski uredaj potom premjestite neposredno ispred zida B.

9. Visinu uredaja namjestite tako da visina laserske crte odgovara tocki 2.

10.Ne mijenjajuéi njegovu visinu, okrenite laser za 180° tako da laserska zraka
dode u blizinu prve oznake na zidu (korak 3 / tocka 1).

Izmjerite vertikalni razmak izmecu tocke 1 i S | najveca dopustena vrijednost
tocke 3. Pritom razlika ne smije iznositi vie od: ¢ m 1,0 mm
wom 2,0 mm

15 m 3,0 mm
20m 4,0 mm

2. Provjera horizontalnosti - nagib laserske crte
Provjera nagiba laserske crte i je li projekcija potpuno ravna

1. ObiljeZite na podu 3 kolinearne tocke 1-3 na medusobnoj udaljenosti od po 5m.

. Laser postavite na udaljenosti S = 5m od te crte, tocno ispred srednje oznake
=poloZaj X.

. Ukljucite uredaj pritiskom na tipku (1a).

. UkljuCite horizontalnu lasersku crtu pritiskom na tipku (1c).

. lzmjerite na oznakama visinu laserske crte. Mjerenja X1 - X3.

. Pomaknite uredaj.

. Laser postavite na udaljenosti S = 5m od te crte, tocno ispred srednje oznake
=polozaj Y

8. Izmjerite na oznakama visinu laserske crte. Mjerenja Y1-Y3.

N

N oo~ Ww

A1 =X1-Y1 A2 =X2-Y2 A3 =X3-Y3 S |Ages1ili Ages2
Ages1 =A1-A2¢ t2mm 5m 2,0 mm
Ages2 =A3-A2¢ t2mm 7,5m 3,0mm

wom 4,0 mm

Pri izraCunavanju obratite pozornost na predznak!



Samo LA-180L:

Prijavljivanje prijamnika REC 410 Line RF na laserski uredaj

1. Iskljucite laserski uredaj pritiskom na tipku (1a). (1a)
2. Tipke (1¢) i (2d) drZite pritisnutim.

3. Ukljucite laserski uredaj pritiskom na tipku (1a). @
4: Laserski uredaj se nalazi u modu prijavljivanja. (10)

LED pokazivaci (crveni i zeleni) trepere naizmjence.

5. Na prijamniku REC 400 Line RF stisnite tipku
»Automatsko precizno usmjeravanje“ (d).

6. Crveniizeleni LED pokazivaci na laseru trepere 3x u roku od 3 s:
--» Prijavljivanje je bilo uspjesno!

Zamjena baterija:
Otvorite pretinac za baterije (4) u smjeru strelice.
Umetnite nove baterije sukladno oznakama u pretincu.

Naputak:
A Pri duZem nekoristenju
izvadite baterije iz pretinca!
O/ 0
(4

2]
A

4x1,5V
mono baterije Alkalne,
veli¢ina D, LR 20

ili STABILA
akumulatorska
jedinica



Prikaz radnog stanja i dojava gresaka LED pokazivacima

LED svijetli zeleno

LED svijetli zeleno

+ laserska zraka treperi
LED treperi zeleno +
laserska zraka treperi

LED svijetli crveno

LED svijetli crveno +
laserska zraka treperi

LED treperi crveno +
laserska zraka treperi

LED pokazivaci trepere
crveno + zeleno
+ Laserska zraka nije
vidljiva

Samo LA-180L:
LED pokazivaci trepere

-> Laser radi
-> Laser se automatski nivelira

-» Uredaj je previSe nagnut
+ Nalazi se izvan podruc¢ja samoniveliranja
+ Laser se ne moZe automatski iznivelirati

-> Laser radi

-» Veliki pad napona napajanja

-» Uskoro se mora zamijeniti baterija
-> Laser se automatski nivelira

-> Veliki pad napona napajanja

-» Uskoro se mora zamijeniti baterija

-> Veliki pad napona napajanja

-> Uredaj je previse nagnut

+ Nalazi seizvan podrucja samoniveliranja
+ Laser se ne moZe automatski iznivelirati
Temperatura u uredaju prelazi 50°C

-» Laserske se diode iskljucuju radi zastite od pregrijavanja
-» Kako biste mogli nastaviti s radom premjestite uredaj

usjenu.
-> Laser je isklju¢en

Uredaj se nalazi u modu prijavljivanja.

naizmjence crveno + zeleno
LED pokazivadi trepere 3x  Prijavljivanje je bilo uspje3no.

urokuod3s

prvo osusiti!

Ne uranjajte laser u vodu'!

Ne odvijati!

Uredaj ne ¢uvati na vlaznom mjestu!
Po potrebi uredaj i transportni spremnik



Njega i odrZavanje

e Zaprljane lece na otvoru za izlaz laserske zrake negativno utjecu na kvalitetu zrake.
Prebrisite ih mekanom krpom.

o Laserski uredaj prebriSite vlaznom krpom. Nikada ga ne prskajte i ne uranjajte

u tekuéinu ! Ne koristite otapala niti razrjedivace!

Multilinijskim laserom LAgoL / LA18oL rukujte briZljivo, kao 3to

biste rukovali s bilo kojim preciznim optic¢kim instrumentom.

Tehnicki podaci:

Tip lasera - linijski: Crveni diodni laser, Pulsirajuéi linijski laser,
Valna duljina 630- 660 nm

Tip lasera - noZiste okomice:  Valna duljina 650- 660 nm

Izlazna snaga: <1mW, Klasa lasera 2
Podrucje samoniveliranja: +5°

Preciznost niveliranja*

Sredina laserske crte: +0,07 mm/m

Horizontalni nagib laserske crte: £ 0,20 mm/m
Vertikalni nagib laserske crte: + 0,10 mm/m

Toénost* kuta od 90°

Vertikalne laserske crte: +0,20 mm/m

Vertikalna i horizontalna laserska crta: + 0,20 mm/m

Vertikalna zraka: +0,20 mm/m

Baterije: 4 x 1,5 V. mono baterije Alkalne, veli¢ina D,LR20
Radni vijek baterije: ca. 20 sati (Alkalne) 4 x 1,5 V

Opsegradne temperature: od -10°C do +50°C

Opseg temperature skladistenja: od -25°C do +70°C

* Pri delovanju znotraj navedenih temperaturnih obmogjih.
Pridrzano pravo na tehnicke izmjene.





