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1. Rendeltetésszerii hasznalat

K6sz6njiik, hogy a STABILA mérgszerszamot valasztotta.

A STABILA LAX 320 G egy kénnyen kezelheto keresztvonalas és fiiggolézer vizszintes és
fliggoleges szintezéshez. A fiiggoleges pontok lehetové teszik az alkatrészek beigazitasat
és vizszintbe allitasat. + 4°-0s tartomanyban onszintezo.

A pulzalé lézervonalak révén a specialis STABILA vonalvevével nagyobb tavolsaghoél is
lehetséges a munkavégzés. A vevokésziilékeknek zold |ézersugarakhoz alkalmasnak
kell lenniiik. Tovabbi informaciokért lasd a vonalvevo hasznalati Gtmutatéjat.

A zold lézervonalak idealis lathatdésagot biztositanak vilagos fényviszonyok kozott is.

megvalaszolatlan kérdései, forduljon telefonos iligyfélszolgalatunkhoz a

Amennyiben a hasznalati Gtmutat6 elolvasasat kévetéen még maradnak
, kévetkez6 szamon:
P

B\ +49/6346/309-0

Kialakitas és funkciok:

* Impulzusos lézervonalak

e 1x fiiggbleges lézervonal

® 1xvizszintes lézervonal

* Fiigg6z6 lézerfunkcid

e Kézi lizemmad

e RoOgzités ritkafoldfém magnesekkel
e 1/4“-0s menet az allvanyhoz

e Lézerbazis SLB 320

e Céllemez

e Szovettaska

2. Lézerkésziiléekek biztonsagi tudnivaloi

LASER
V. % \| 2

IEC 60825-1:2014

A 2-es osztalyba tartozé |ézerkésziilékek hasznalata esetén a szemhéjzaré reflex és/vagy
az elfordulasi reakcié megvédi a szemet a véletlen, rovid ideig tartd, |ézersugarba valo
pillantaskor. Ha a lézersugar a szembe talal, akkor tudatosan be kell csukni a szemet és
a fejet azonnal el kell mozditani a sugar iranyabdl. Ne nézzen bele a kézvetlen vagy

a visszatiikroz6d6 lézersugarba! A lézerkésziilékekhez kaphaté STABILA lézerlato
szemiiveg nem véddszemiiveg, csak a lézerfény jobb lathatésagat szolgélja.

® Alézersugarat ne iranyitsa emberre!
® Masokat ne vakitson el a sugarral!
® Gyermekek kezébe adni tilos!

® Amennyiben az itt megadottaktdl eltérG kezel6- és beallitoberendezéseket hasznal,
illetve eljarasmoddokat alkalmaz, akkor a sugarzasnak valé kitettség veszélyes lehet!




3. A késziilék részei

Lézeregység
. Véddokeret: magnessel és allvanymenettel
. Kilépd ablak: vizszintes és fiiggbleges lézervonal
. Kilép6 ablak: fliggbleges pont felfelé és lefelé
. Tolékapcsolo: BE / KI, mechanikus zaras

. Magneses feliilet
. Akkumulatorrekesz-fedél

. Gomb: Kézi izemmod BE / Ki
. Gomb: Lézervonalak
. Nyomégomb: Impulzusos lizemmad a vevéiizemhez

. LED z6ld/piros: BE/KI, tizemallapot

. Zold LED: Impulzusos tizemmad, iizemi hOmérséklet
. Allvanymenete 1/4”

. Sorozatszam

. Lézerbazis SLB 320

. Felfekv6 perem: megkdnnyiti a beigazitast fiiggoleges
ponttal
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4. Uzembe helyezés

4.1 Az elemek behelyezése / kivétele

A nyil iranyaba mozgatva nyissa fel az elemtartorekesz
fedelét, tavolitsa el a régi akkumulatorokat, majd az elemtar-
torekeszben lathato jelolésnek megfelelGen helyezze be az
{j elemeket. Megfelel6 akkumulator is hasznalhaté.

LED kijelzo:
Piros LED:  alacsony elemkapacitas
- helyezzen be (j elemet

Az elhasznalt elemeket jutassa el a megfelelo
gylijt6helyekre - ne dobja a haztartasi
hulladékba.

Ha a késziilékethosszabb ideig nem
hasznalja, vegye ki az elemeket!



4.2 Bekapcsolas

Allitsa a lézerkésziiléket munkapoziciéba és kapcsolja be a
tolokapcsoléval.
A LAX 320 G mindig vizszintes lizemmddban indul, és auto-

matikusan beszintezi magat. A lézerfunkciok most mar
kivalaszthatok (-» 5.1.) .

A z6ld LED jelzi az iizemet.

A lézerkésziilék tal nagy d6lése eseténa
lézersugar villog!
A |ézerkésziilék az Onszintezési tartomanyon

A jelolés és a beigazitas
soran mindig a lézervonal

kozepét kell figyelembe
kiviil esik és nem tudja magat automatikusan venni!
beszintezni.
\>=4 [_::] <=4

4.3 Uzembe helyezés szintez6 funkcié nélkiil

Ajel6ls izemmod csak a ,,kézi iizemmaod” gombbal kapcsol-
hat6 be. Ehhez nyomja meg 2 masodpercnél hosszabb ideig.
A lézersugar 5 masodpercenként kétszer villan fel.

Az LAX 320 nincs dnszintez6 médban, ebben az iizem-
médban csak jeloléshez és jusztirozashoz hasznalhatd!
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5. Funkciok

5.1 A lézerfunkciok kivalasztasa

Miutéan kikapcsolta a késziiléket a kiilonb6z6 lézerfunkcik
a ,Lézervonalak” gomb segitségével kapcsolhaték at.

\

Fiiggoleges funkcio

Egy meghatarozott pont atvitele a padlorél a mennyezetre.

5.2 Munka a lézervevovel

" A nagyobb tavolsagokra vagy megfelel6 veviokésziilékkel
végzett munkahoz az impulzus iizemmaodot kell bekapcsolni.
:
%@ Megjegyzeés:
A vevonek alkalmasnak kell lennie mind az impulzusos,
mind a zold lézervonalakhoz.
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6. LED-es fényjelzések
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Hasznalat szintezo funkciéval

Hasznalat szintezo funkcié nélkiil

Hasznalat szintez6 funkciéval
Akkukapacitas gyenge

Hasznalat szintez6 funkcidval
Lézer impulzusos iizemmaédban

Hasznalat befejezve

Késziilék homérséklete < -20°C

Hozza a késziiléket az iizemi h6mérsékleti tartomanyba
Ellendrizze a pontossagot

Hasznalat befejezve

Késziilék h6mérséklete » 70°C

Hozza a késziiléket az lizemi h6mérsékleti tartomanyba
EllenGrizze a pontossagot

Hasznalat befejezve
Késziilék homérséklete » 60°C
Hozza a késziiléket az iizemi h6mérsékleti tartomanyba

LED / lézersugar folyamatosan vilagit

LED/ lézersugar villog

LED szinvaltassal villog
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7. Alkalmazas a lézerbazissal

A pontos pozicionalas érdekében az LAX 320 G az SLB 320
lézeralap segitségével belsG szerelvények profiljaira is
alkalmazhat6. A lézer igy pontosan igazodik a komponens
széléhez.
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A lézerbazist a profilsinekkel egyiitt a lehetd legmesszebbre
kell behelyezni a védGkeretbe .




8. A pontossag ellenorzése

A LAX 320G lézereket épitkezéseken vald hasznalatra
tervezték és lizemiinket kifogastalanul beallitott
allapotban hagytak el. A pontossag kalibralasat
azonban, mint minden preciziés miiszer esetében,
rendszeresen feliil kell vizsgalni. Minden munkakezdés
elott ellendrizni kell a késziiléket, kiilonosen akkor, ha
az erds razkodasnak volt kitéve.

A fiiggdleges ellen6rzése
A vizszintes ellen6rzése
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8.1 A fiiggoleges ellenorzése

Fiiggoleges lézervonal ellendrzése

1. Hozzon létre egy referenciavonalat pl. fiiggéénnal.

2. Az LAX 320G-at helyezze el Y tavolsagban ettdl a
referenciavonaltél, és igazitsa be.

3. Alézervonalat a referenciavonallal kell
dsszehasonlitani.

4. 2 m-es szakaszon az eltérés a referenciavonaltol
nem lehet nagyobb 1 mm-nél!

8.2 A fiiggo funkcio ellenorzése

1. Az LAX 320G fiigg6leges pontjat iranyitsa pontosan
egy aljzati jelolésre.

2. Az 1. fiigg6leges pontot a szoba mennyezetén felfelé
kell jeldlni.

3. Forgassa el a LAX 320G késziiléket 180°-kal, majd
iranyitsa a fiiggoleges pontot Gjra a padlon léve
jelolésre.

4. A2.fiigg6leges pontot a szoba mennyezetén felfelé
kell jeldlni.

C o )

2l g 5. Ajeldlések eltérésének mért értéke a tényleges hiba
/.\ aEnY két’sz’erese. 5 m-es mennyezetmaga’sség esetén az
— g eltérés nem lehet nagyobb 3 mm-nél.




8.2 A vizszintes ellenorzése

A vizszintes lézervonal szintjének ellendrzése

A vizszintes vonalak ellen6rzéséhez 2 db, legalabb 5 m
tavolsagra lévo parhuzamos falra van sziikség.

1. Allitsa az LAX 320G vonallézert az A faltél lehetSleg

" %ON OFF@ minél kisebb tavolsagra, egy vizszintes feliiletre.
[j |% 2. lgazitsa az LAX 320 G késziiléket az egyik fiigg6leges

D lézervonal kilépd ablakaval az A fal felé.

3. Kapcsolja be a |ézerkésziiléket.

4. Az automatikus 6nszintezést kovet6en jelolje meg az A
falon a megjelend lézervonal-keresztet. 1. jel6lés

5. Forgassa el az LAX 320G késziiléket 180°-kal, majd
iranyitsa ugyanazt a fiigg6leges lézervonal kilépG
ablakot a B falra. A magassag beallitasat nem szabad
modositani.

6. Az automatikus onszintezést kovet6en jeldlje meg a B
falon a megjelend lézervonal-keresztet. 2. jel6lés

7. Alézerkésziiléket most allitsa at kozvetleniil a B fal
elé. Igazitsa az LAX 320G késziiléket ugyanazzal a
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fliggbleges lézervonal kilépé ablakkal a B fal felé.

8. Hozza pontosan fedésbe a lézervonal-keresztet a 2.
jeloléssel elforgatas és a magassag allitasa
segitségével.

9. Forgassa el az LAX 320G késziiléket 180°-kal, majd
iranyitsa ugyanazt a fiigg6leges lézervonal kilép6
ablakot az A falra. A magassag beallitasat nem szabad
modositani.

10.Hozza pontosan fedésbe a lézervonal-keresztet
az 1. jeloléssel elforgatas segitségével.

11. Az automatikus 6nszintezést kovetGen jelolje meg az A
falon a megjelend lézervonal-keresztet. 3. jel6lés

12.Mérje meg az 1. és 3. jelolés kozotti fiigglleges
tavolsagot.
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maximalis megengedett eltérés B S tavolsag a faltol

megengedett maximalis
tavolsag:

5m
0m
15 m

3,0 mm
6,0 mm
9,0 mm
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9. Miiszaki adatok

Lézer tipusa: Zold diodalézer, hulldmhossz: 510 - 530 nm

Kimeneti teljesitmény: <1 mW, 2-es |ézerosztaly az IEC 60825-1:2014 Szerint
EN60825-1:2014/A11:2021

Onszintezési tartomany: kb. £ 4°

Szintezési pontossag*:

Lézervonal: + 0,3 mm/m lézervonal-kdzép

Elemek: 3 x 1,5 V alkali, nagy mignon, AA, LR6

Uzemidé: <15 h

Uzemi hémérséklet-tartomany: -10 °C és +50 °C kozott

Tarolasi h6mérséklet-tartomany: -25 °C és +70 °C kozott

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.

* A megadott hGmérséklet-tartomanyon beliili lizemeltetés esetén

2025




STABILA Messgerite
Gustav Ullrich GmbH
Landauer Str. 45

76855 Annweiler
Germany

www.stabila.com
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