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1. Navod na obsluhu

Pristroj STABILA-LAX 400 je samonivelacny viac€iarovy
laser s jednoduchou obsluhou. Laserovy pristroj je
samonivelacny v rozsahu od * 4°. Pomocou velmi presného
nastavenia sa moZu prenasat presné 9o° uhly.

Impulzné laserové €iary umoziujd pracovat na velki
vzdialenost so Specialnym snimacom laserovych Ciar
STABILA. Dalsie informacie najdete v navode na obsluhu
snimaca ciar.

Ak by ste po precitani navodu na obsluhu mali
nejaké otazky, telefonické poradenstvo je Vam
® k dispozicii:
-‘a ® 149/ 6346/309-0

Funkcie:

2 x kolmé laserové Ciary v 90° uhle
2 x kriZzové ciary

1 X 360° vodorovné laserové Ciary
1 x zvisly laser



c€ Po<1mW A=635nm
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2. Pred 1. uvedenim do prevadzky:

LASEROVE ZIARENIE

NEHLADIET NA LUC
LASER TRIEDY 2

Laserovy pristroj oznacte informaciou o nebezpecenstve
vo svojom jazyku. Nalepku umiestnite nad anglicky text.

Vhodné nalepky si priloZené.

e Laserovy pristroj oznacte informaciou

0 nebezpecenstvevo svojom jazyku
e Precitajte si bezpecnostné pokyny -> Bezpecnostné pokyny
¢ Vkladanie batérii ->» Vymena batérii
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3. Bezpecnostné pokyny 4. O3etrovanie a adrzba

. - . Laserovy pristroj STABILA je opticky presny nastroj, a preto sa s nim musi
Pred 1. uvedenim do prevadzky: zaobchadzat opatrne a Setrne.

Starostlivo si precitajte bezpecnostné pokyny a navod na obsluhu. . . e et v - .
P ; g poKynY Sklenené okienka, indikacné skla:

Znecistené skla okienok obmedzuji optickd funkciu.
Cistite ich makkou handrou, trochou vody alebo prip. jemnym cistiacim prostriedkom!

®Pristroj moZu pouZivat len odbornici!
®Dbajte na ochranné opatrenia!

® | aserovy pristroj oznacte informaciou o nebezpecenstve vo svojom jazy-

ku. Vhodné nalepky sa priloZené. Vhodna pozicia je popisana v navode Teleso:
na obsluhu. Pristroj Cistite vlhkou handrou.
® NepouZivajte Ziadne rozpstadla ani riedidla!
LASEROVE ZIARENIE ® Pristroj neponarajte do vody
NEHLADIET NA LUC ® 7 laserového pristroja nevyberajte skrutky!
LASER TRIEDY 2 . .
Po<1mW Preprava a uchovavanie
USSR ® Ak dlhSiu dobu pristroj nepouzivate, vyberte batérie!
Varovanie: 136 CRtE0y ® Pristroj neuchovavajte vlhky!
V pripade laserovych pristrojov triedy 2 je oko pri nahodnom, ® Pristroj a prepravni nadobu pripadne nechajte
kratkodobom nahliadnuti do laserového Ziarenia zvyc€ajne chranené najskor vyschnat.

reflexom zatvorenia viecok a/alebo odvratenim pohladu. Ak laserové
Ziarenie prenikne do oka, musite ihned zatvorit oci a hlavu odvratit od

laserového laca. Nepozerajte sa do priameho alebo odrazajiceho sa laserového lica. Program recyklécie pre nasich eurépskych klientov

Okuliare STABILA, ktoré dostanete spolu s laserovym pristrojom, nie sd Ziadne Spolo¢nost STABILA ponika podla ustanoveni smernice o odpadoch z E:
ochranné okuliare. Vdaka nim je viditelnost laserového lica lepSia. elektrickych a elektronickych zariadeni program likvidacie elektrickych

® |aserovy lG& nesmerujte na osoby! produktov po skonceni ich Zivotnosti.

Neoslepuite ind by! PresnejSie informacie ziskate na Cisle: +49 / 6346 / 309-0
eoslepujte iné osoby!

°
® Nevhodné do detskych rak!
°

Ak sa pouziji iné neZ tu uvedené obsluzné a nastavovacie zariadenia alebo
iné neZ tu popisané postupy, moZe to viest k nebezpecnej explézii Ziarenia!

® Manipulacie (zmeny) s laserovym zariadenim nie s dovolené.
® Pad a silné otrasy pristroja m6Zu byt pricinou chybnych funkcii!

® Pred kaZzdym novym zaciatkom prac, najma ak bol pristroj vystaveny otrasom,
by sa mala vykonat kontrola funkcie a presnosti.

® Pristroj nepouZzivajte vo vybusnom ani agresivnom prostredi!
® Batérie a pristroj nelikvidujte v beZnom domacom odpade!

® Tento navod na pouZitie musite uchovat a pribalit ho k pristroju,
ked ho budete odovzdavat inému majitelovi.
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13.
. Vystupné okienko vertikalnych laserovych cCiar

Casti pristroja:

Teleso lasera

Presné nastavenie

Ram telesa

Upinacia packa na nastavenie vysky

Magnet

Oka na upevnenie napinacieho pasu

Oporné nozicky s dosadacimi plochami

Zavit stativu 5/8“

Posuvny spina¢ ZAP/VYP s prepravnou poistkou

. Tla¢idla ZAP/VYP oznacovacieho lasera
. Tlacidla vyberu funkcii lasera
. Zelena LED: prevadzkova funkcia

Z1ta LED: indikacia kapacity batérie
Vystupné okienko laserovej Ciary 360°

. Vystupné okienko zvislého lasera
. Kryt priecCinku batérii



6. Vlozenie batérii/Vymena batérii

Kryt batérii (16) otvorte v smere Sipky, podla symbolu v
priecinku batérii vloZte nové batérie. M6Zu sa pouzit aj
primerané akumulatory.

Indikacia LED:
4% 1,5V ZIta LED (12): slaba kapacita batérie — vloZte novii batériu

+ — + — alkalické
AA, LR6, Mignon

Pouzité batérie zlikvidujte na uréenom
zbernom mieste - nie s domacim odpadom.

Ak dlhSiu dobu pristroj nepouZivate,
vyberte batérie!

Pocas oznacovania a nastavovania pracujte
vzdy v strede laserovej Ciary!




DO NOT STARE IN
LASER CLASS 2

c€ [Po<1mw A=635nm]]

IEC 60825 - 1 : 2007
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7. Uvedenie do prevadzky s nivelacnou
funkciou

Laserovy pristroj sa oto¢i do pracovnej pozicie. Laserovy
pristroj sa zapne pomocou posuvného spinaca (9). Ukazu
sa horizontalne a kolmé laserové ciary a bod zvislého lase-
ra.

LED svieti nazeleno. Pristroj LAX 400 sa nachadza v reZime
samonivelacie a niveluje sa automaticky.

Ak je pristroj prilis nakloneny,
laserové Ciary blikaja!

Laserovy pristroj je mimo oblasti
samonivelacie a nemdze sa
automaticky nivelovat.




P | LR 8. Vyber funkcii lasera

CE [l"“""‘” “635“"‘]} Po zapnuti pristroja posuvnym spinacom (9) je mozZné
IEC 25-1:2 P A . we
00825 +1:2007 prepinat rézne funkcie lasera pomocou tlacidla (11).

8.1 Nivelacné funkcie:

2 x kolmé laserové €iary v 90° uhle
1 X 360° vodorovné laserové Ciary
1 x zvisly laser




8.2 Funkcia zvisly laser:

Po vysunuti telesa lasera a odsunuti opornych noZiciek (7)
je kolmica dobre viditelna.
Vdaka tomu sa LAX 400 mdZe presne umiestnit.

9. Uvedenie do prevadzky bez
nivelacnej funkcie

DO NOT STARE IN

LASER CLASS 2

Pristroj LAX 400 sa pomocou tlacidla (10) prepne do
CE [[Po<1mW A=635nm] | reZimu funkcie ozna€ovania. Horizontalne, vertikalne
[REEEEE= 1 5y . laserové ciary, kolmica a LED rychlo blikaja.
= Pristroj LAX 400 nie je v rezime samonivelacie a do tohto

reZimu sa moZe prepndt kvoli znaéeniu a vyrovnaniu!

Funkcie oznacovania:

2 x laserové ciary v 9o° uhle
1 X 360° laserové Ciary

1x bod lasera




10. Pridavné funkcie
10.1 Funkcia: Nastavenie vysky

Pomocou upinacej packy (4) sa moZe nastavit Zelana vyska
telesa lasera.

10.2 Funkcia: Presné nastavenie

Pomocou presného nastavenia (2) sa m6Ze laserovy pristroj
velmi citlivo otacat. Vdaka tomu sa vertikalne laserové ciary
presne nastavia.




11. Kontrola presnosti

ViaccCiarovy laser LAX 400 je navrhnuty pre oblast
stavebnictva a nas podnik opustil v bezchybnom
nastavenom stave. Kalibracia presnosti sa musi
pravidelne kontrolovat ako pri kazdom presnom nastroji.
Pred kazdym novym zaciatkom prac, najma ak bol
pristroj vystaveny otrasom, by sa mala vykonat kontrola.

e Vertikalna kontrola
® Horizontalna kontrola
e Kontrola uhla
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11.1 Vertikalna kontrola
Kontrola 2 kolmych laserovych ciar

1. Vytvorte jednu referen¢n €iaru napr. pomocou olovnice.

2. Pristroj LAX 400 sa vo vzdialenosti Y umiestni pred tito
referencnd Ciaru a nastavi sa.

3. Laserova Ciara sa porovna s referencnou ciarou.

4. Na dizke 2 m nesmie odchylka od referenénej ¢iary
presiahnut 1 mm!

5. Tato kontrola sa musi vykonat na oboch vertikalnych
laserovych ciarach.

Kontrola funkcie kolmosti

1. Pristroj LAX 400 sa pomocou kolmice presne nastavi
na vodorovné znacenie.

2. Na strope miestnosti sa zobrazi kriz laserovych ciar.

3. Pristroj LAX 400 sa otoci 0 180° a pomocou kolmého
bodu sa znovu nastavi na vodorovné oznacenie.

4. Na strope miestnosti sa zobrazi kriZ laserovych ciar.

5. Namerany rozdiel znacenia je dvojnasobkom skutocnej
chyby. Pri vySke stropu 5 m nesmie byt rozdiel vacsi
nez 3 mm.




11.2 Horizontalna kontrola

Kontrola drovne horizontalnej laserovej Ciary

Na horizontalnu kontrolu s potrebné 2 paralelné steny
vo vzdialenosti S minimalne 5 m.

1. Pristroj LAX 400 umiestnite ¢o najblizSie pred stenu A
na horizontalnu plochu.

2. Pristroj LAX 400 sa pomocou nastavovacieho okienka
pre vertikalnu laserovi €iaru nastavi na stenu A.

3. Laserovy pristroj zapnite (posuvny spinac 9)

4. Po automatickej nivelacii sa na stene A oznaci viditelny
kriZ laserovych ciar. Znacenie 1.

5. Pristroj LAX 400 otocte 0 180° a pomocou rovnakého
nastavovacieho okienka pre vertikalnu laserova Ciaru
nastavte na stenu B. Nastavenie vySky sa nesmie
prestavit.

6. Po automatickej nivelacii sa na stene B oznaci viditelny
kriz laserovych Ciar. Znacenie 2.

7. Laserovy pristroj teraz umiestnite bezprostredne pred
stenu B. Pristroj LAX 400 sa pomocou rovnakého
nastavovacieho okienka pre vertikalnu laserova Ciaru
nastavi na stenu B.

8. Kriz laserovych Ciar sa oto¢enim a prestavenim vysky
presne prekryva so znacenim 2.

9. Pristroj LAX 400 otoCte 0 180° a pomocou rovnakého
nastavovacieho okienka pre vertikalnu laserovi Ciaru
nastavte na stenu A. Nastavenie vy3ky sa nesmie
prestavit.

10.KriZ laserovych ciar sa otoCenim presne prekryva s
oznacenou Ciarou znacenia 1.

11. Po automatickej nivelacii sa na stene A oznaci viditelny
kriz laserovych Ciar. ZnacCenie 3.

12.Kolma vzdialenost medzi oznaceniami 1 a 3 sa odmeria.

Tato kontrola sa musi vykonat s obomi vertikalnymi

laserovymi Ciarami! m

Vzdialenost S k stene| Maximalna dovolena vzdialenost:

5m 3,0 mm
mom 6,0 mm
15m 9,0 mm




| 11.3 Kontrola uhla
D 1 Kontrola 90° uhla
a 1. V dostatocne velkom rohu miestnosti sa vo
>hm vzdialenosti 10 m na podlahe oznaci bod A.
2. Pristroj LAX 400 sa pomocou kolmice nastavi
na oznaceny bod A.
| I ! I 3. Pristroj LAX 400 sa pomocou laserovej Ciary
nastavi na stenu.
Ic 1B | A e y
4. V polovici vzdialenosti sa na podlahe oznaci
— 2 « 2m— bod B.
5. Na stene alebo na podlahe sa presne vyznaci
< 10m > bod C.

6. Pristroj LAX 400 sa presunie a pomocou

kolmice sa nastavi na oznaceny bod B.

7. Pristroj LAX 400 sa pomocou laserovej Ciary
znovu nastavi na oznaceny bod C.

8. S 90° laserovou Ciarou sa oznacenie D presne
oznaci na inej stene alebo na podlahe.

Upozornenie:
Aby bola zarucena presnost, mali by byt
vzdialenosti od A po B, B po C a B po D rovnaké

9. Pristroj LAX 400 sa otoCi 0 90° a 1. laserova
¢iara sa nastavi na oznacenie D.

10.Co najblizdie k oznateniu A sa ozna&i
pozicia E pravouhlej 2. laserovej Ciary.

11.Vzdialenost oznaceni A — E sa meria.

D(Zka miestnosti | Maximalna dovolena
alebo vzdialenost | vzdialenost medzi bodmi
medzi bodmi AaE

AacC

10m 3,0 mm
20m 6,0 mm
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12. Technickeé adaje

Typ lasera: cerveny diodovy laser, impulzovy Ciarovy laser,
dlZka hriadela 635 nm

Vystupny vykon: <1 mW, laser triedy 2 podla IEC 60825-1:2007

Samonivelacny rozsah: cca + 4°

Presnost nivelacie*:

Horizontalna laserova ciara: + 0,3 mm/m stred laserovej Ciary

Sklon laserovej Ciary: + 0,2 mm/m laserovej Ciary

Presnost 90°: +0,3mm/m

Krizovy bod vertikalne: +0,3mm/m

Kolmy lG¢ nadol: +0,3mm/m

Batérie: 4 x 1,5V alkalické, velké Mignon, AA,LR6

Prevadzkova vydrz: cca 10 hodin (alkalické)

Prevadzkovy teplotny rozsah:  -10°CaZ +50 °C

Teplotny rozsah pri skladovani: -25°C az +70 °C
Technické zmeny vyhradené.

* Pocas prevadzky v ramci uvedeného teplotného rozsahu
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