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1. Amacina uygun kullanim 2.1 Lazer cihazlar icin giivenlik uyarilari
STABILA dl¢iim cihazinizi satin aldiginiz i¢in tebrik ederiz.
STABILA LAX 320 G, yatay ve dikey tesviye i¢in kullanimi kolay bir ¢apraz ¢izgi ve ¢ekiil LASER
lazeridir. Cekiil noktalari, yapi elemanlarinin hizalanmasina ve ¢ekiil tutulmasina olanak 2
saglar. Cihaz, + 4° araliginda otomatik tesviye dzelligine sahiptir.

Atimli lazer gizgileri, 6zel bir STABILA ¢izgi alicisi sayesinde uzun mesafelerde calismaya

olanak saglamaktadir. Alicilar, yesil lazer isinlarina uygun olmalidir. Bu konuda daha L sazs ey

ayrintili bilgileri ¢izgi alicisinin Kullanma Kilavuzunda bulabilirsiniz. Sinif 2 lazer cihazlarda, tesadiifen, kisa siireli olarak lazer isinimina bakilmasi durumun-
Yesil renkli lazer ¢izgiler, parlak 1sik kosullari altina bile optimum bir goriiniirliik da, genellikle goz kirpma refleksi ve/veya bakislari baska tarafa cevirme reaksiyonu
saglamaktadir. ile gozler korunmalidir. Eger lazer isinimi goze isabet edecek olursa, gozler bilincli
Kullanma Kilavuzunu okuduktan sonra, halen cevapsiz kalan sorulariniz olursa, olarak kapatilmali ve bas derhal lazer isinindan uzaklastirilmalidir. Dogrudan veya
her zaman telefon ile danisma olanaginiz bulunmaktadir: yansiyan igsina bakmayin.
Lazer cihazlariicin mevcut olan STABILA lazer goriis gozliigii, koruyucu gozliik degildir.
® Bu gozliik, lazer 1s1ginin daha iyi goriilmesini saglamaktadir.
P
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ﬁ' +49 /6346 /309-0 J Lazer isinini insanlarin {izerine dogrultmayin!
o Baska insanlarin gdziinii kamastirmayin!
o Cocuklarin ulasabilecegi yerlerden uzak tutun!

o Burada belirtilenlerin disinda isletim ve ayarlama ekipmanlari kullanilacak
ya da burada tarif edilenlerin disindaki yontemler uygulanacak olursa,

Donanim ve fonksiyonlar: bu durum tehlikeli isinimlara maruz kalinmasina yol acabilir!

e Atimli lazer gizgileri

e 1x dikey lazer ¢izgisi

e 1xyatay lazer ¢izgisi

e Cekiil lazer fonksiyonu

e Manuel mod

e Nadir toprak miknatislari ile sabitleme
e Sehpa baglanti yuvasi 1/4*

e SLB 320 lazer tabani

¢ Hedef levhasi

e Kumas c¢anta
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3. Cihaz elemanlari

Lazer {initesi

. Koruyucu ¢erceve: miknatis ve sehpa baglanti yuvalariyla
. Cikis penceresi:  yatay ve dikey lazer ¢izgisi

. Cikis penceresi:  yukari ve asagi dogru cekiil noktasi

. Sirgiilii anahtar: ACMA / KAPAMA,
mekanik kilitleme tertibati

. Manyetik yiizey
. Pilyuvasi kapagi

. Diigme: Manuel mod ACMA / KAPAMA
. Diigme: Lazer cizgiler
.Diigme: Alici isletimi icin atim modu

. Yesil/kirmizi LED: ACMA/KAPAMA, calisma durumu
. Yesil LED: Atim modu, calisma sicakligi

. Sehpa baglanti yuvasi 1/4”

. Seri numarasi

. SLB 320 lazer tabani

. Kilavuz kenar: c¢ekiil noktasi ile hizalamayi kolaylastirir
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4. Calistirma

4.1 Pillerin takilmasi / ¢ikarilmasi

Pil yuvasi kapagini ok yoniinde ac¢in, gerekirse eski pilleri
¢tkarin ve pil yuvasindaki simgeye uygun olarak yeni pilleri
takin. Uygun bataryalar da kullanilabilir.

LED gosterge:
Kirmizi LED: diisiik pil kapasitesi
- yeni pil takin

Kullanilmis pilleri uygun toplama noktala-
rinda bertaraf edin - evsel atiklarla birlikte
atmayin.

Uzun siireli kullanmama durumunda pilleri
¢ikarin!



Lazer cihazinin ¢ok fazla egimli olmasi
durumunda, lazer 1sin1 yanip soner!
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Lazer cihazi otomatik tesviye araliginin
disindadir ve kendi kendini otomatik
olarak tesviye edemez.
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4.2 Acma

Lazer cihazi, ¢alisma konumuna getirilir ve siirgiilii anahtar
ile calistirilir.

LAX 320 G her zaman yatay modda ¢alismaya baslar

ve kendini otomatik olarak tesviye eder. Artik lazer
fonksiyonlari secilebilir (-> 5.1.) .

Yesil LED, isletimi gosterir.

isaretleme ve hizalama
islemleri sirasinda
daima

lazer ¢izgisinin ortasinda
calisin!

4.3 Tesviye fonksiyonsuz isletime alma

isaretleme fonksiyonu modu, yalnizca “manuel mod”
diigmesi ile calistirilir. Bunu yapmak i¢in bu diigmeye

2 saniyeden daha uzun siire basmak gerekir Lazer isini

her 5 saniyede bir 2 kez yanip soner.

LAX 320 G, otomatik tesviye modunda bulunmaz ve yalnizca
isaret koymak ve hizalamak i¢in bu moda gegcirilebilir!
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5. Fonksiyonlar
5.1 Lazer fonksiyonlarinin se¢imi

Cihaz baslatildiktan sonra, “Lazer ¢izgileri” diigmesi kullani-
larak c¢esitli lazer fonksiyonlari istenildigi gibi agilabilir.

Cekiil fonksiyonu

Tanimli bir noktayr zeminden tavana aktarir.

5.2 Alici ile calisma

Daha uzun mesafelerde veya uygun bir aliciyla ¢calismak igin,
atim modu a¢ilmis olmalidir.

Uyari:
Alict hem atimli hem de yesil lazer ¢izgileri icin uygun
olmalidir.



LAX320G
6. LED gostergeler

Tesviye fonksiyonlu isletim isletim modu ayarli
Cihaz sicakligi » 60°C

Q ﬂ Cihazi calisma sicakligi araligina getirin

O
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Tesviye fonksiyonsuz isletim LED / Lazer isini sabit yanar

gy R
O » e "" LED / Lazer isini yanip séner
O JL I
" %,y LEDrenk degistirerek yanip soner

Tesviye fonksiyonlu isletim
Akii kapasitesi zayif

Tesviye fonksiyonlu isletim
Lazer atim modunda

isletim modu ayarli
Cihaz sicakligi ¢<-20°C

Q ﬂ Cihazi calisma sicakligi araligina getirin
Hassasiyeti kontrol edin

isletim modu ayarli

, 25 Cihaz sicaklig1 » 70°C

""ﬂ Cihazi ¢calisma sicakligi araligina getirin
S= Hassasiyeti kontrol edin




7. Lazer tabani ile kullanim

LAX 320 G, hassas konumlandirma icin SLB 320 lazer tabani
kullanilarak i¢ yapi profillerine kurulabilir. Bu sayede c¢ekiil
lazeri tam olarak bilesen kenarina hizalanir.

Lazer tabani, profil raylari ile dayanma noktasina kadar
koruyucu cercevenin icine itilir.




8. Hassasiyet kontrolii

LAX 320 G, santiyelerde kullanmak {izere tasarlanmis
olup, kusursuz ayarlanmis bir sekilde tesislerimizi terk
etmistir. Hassasiyet kalibrasyonu, her hassas cihazda
oldugu gibi, diizenli araliklarla kontrol edilmelidir.

Her defasinda ¢alismaya baslamadan dnce, 6zellikle
cihaz asiri sarsintilara maruz kalmissa, bir kontrol
yapilmalidir.

Dikey kontrol
Yatay kontrol
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8.1 Dikey kontrol

Dikey lazer cizgisinin kontrol edilmesi

1. Orn. bir diisey cekiil ile bir referans ¢izgi olusturun.

2. LAX 320G, bu referans ¢izgisinin 6niinde Y mesafesine
kurulur ve hizalanir.

3. Lazer cizgisi referans cizgisi ile karsilastirilir.

4. 2 m’lik bir hat {izerinde referans cizgiden sapma,
1 mm’den daha biiyiik olamaz!

8.2 Cekiil fonksiyonunun kontrol edilmesi

1. LAX 320 G, ¢ekiil noktasi yardimiyla tam olarak bir
zemin isaretine hizalanir.

2. Yukari dogru cekiil noktasi 1, mahallin tavaninda
isaretlenir.

3. LAX 320 G, 180° dondiiriiliir ve ¢ekiil noktasi ile
yeniden zemin isaretine hizalanir.

4. Yukari dogru cekiil noktasi 2, mahallin tavaninda
isaretlenir.

{ smona i ) f v 5. lIsaretler arasinda élciilen fark, gercek hatanin iki
' |v f mislidir. Fark, 5 m'lik tavan yiiksekliginde 3 mm'den
7l a4y daha biiyiik olmamalidir.
—_— e
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8.2 Yatay kontrol

Yatay lazer cizgisi, ¢izgi seviyesinin kontrol edilmesi

Yatay kontrol icin, aralarinda en az 5 m’lik S mesafesi
bulunan 2 paralel duvara ihtiyag vardir.

1.

LAX 320 G’yi A duvarinin éniinde, miimkiin oldugunca
yakin konumdaki yatay bir diizleme yerlestirin.

2. LAX 320 G, dikey lazer ¢izgisi icin ongoriilen bir ¢ikis

10.

11.

penceresi ile A duvarina hizalanir.
Lazer cihazini devreye alin.

. Otomatik tesviye isleminden sonra, goriiniir hale gelen

lazer ¢izgi artisi, A duvarinda isaretlenir. 1. isaret

. LAX 320 G’yi 180° dondiiriin ve dikey lazer gizgisi icin

ongoriilen ayni ¢ikis penceresi ile B duvarina hizalayin.
Yiikseklik ayari degistirilemez.

Otomatik tesviye isleminden sonra, goriiniir hale gelen
lazer ¢izgi artisi B duvarinda isaretlenir. 2. isaret
Simdi lazer cihazini dogrudan B duvarinin oniine
yerlestirin. LAX 320G, dikey lazer ¢izgisi icin dngoriilen
ayni ¢ikis penceresi ile B duvarina hizalanir.

. Lazer cizgi artisi, dondiirerek ve yiikseklik ayarini

degistirerek 2. isaretleme ile tam olarak iist {iste
bindirilir.

. LAX 320 G’yi 180° dondiiriin ve dikey lazer ¢izgisi i¢in

ongoriilen ayni ¢ikis penceresi ile B duvarina hizalayin.
Yiikseklik ayari degistirilemez.

Lazer ¢izgi artisi, dondiirmek suretiyle 1. isaretlemenin
isaret cizgisi ile tam olarak {ist iiste bindirilir.
Otomatik tesviye isleminden sonra, goriiniir hale gelen
lazer cizgi artisi, A duvarinda isaretlenir. 3. isaret

12.1. ve 3. isaretlemeler arasindaki dikey mesafe odlciiliir.

Duvara S mesafesi | izin verilen maksimum mesafe:

5m 3,0 mm
io0m 6,0 mm
15m 9,0 mm
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9. Teknik veriler

Lazer tipi: Yesil diyot lazer,  Dalga boyu 510 - 530 nm

Cikis giicii: <1 mW, Lazer Sinifi 2, IEC 60825-1:2014,
EN60825-1:2014/A11:2021 uyarinca

Otomatik tesviye araligi: yakl. + 4°

Tesviye hassasiyeti*:

Lazer cizgisi: + 0,3 mm/m Lazer ¢izgi merkezi

Piller: 3 x 1,5 V alkalin, boyut kalem pil, AA, LR6

Calisma siiresi: < 15 saat

Calisma sicakligr araligi: -10 °C ile +50 °C arasi

Saklama sicaklik araligi: -25 °Cile +70 °C arasi

Teknik degisiklikler yapma hakki saklidir.

* Belirtilen sicaklik araliginda isletim durumunda
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